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HAFTBRUCKE

EuroCret® MKH ist eine einkomponentige, kunststoffverglitete
gebrauchsfertige Trockenmischungen aus hochwertigem Zement
(DIN 1164 / DIN EN 197), nattrlich runden Quarzzuschlagen (DIN
EN 12620, Alkaliempfindlichkeitsklasse E 1 — unbedenkliche
Vorkommen), Kérnung 0,0 — 0,5mm.

EuroCret® MKH hat eine hohe Klebekraft und ist fur die
Instandsetzung im statisch und nicht statisch relevanter Bereich
geeignet.

EuroCret® MKH entspricht der DIN EN 1504 Teil 7.

Anwendung

EuroCret® MKH wird eingesetzt

« als Korrosionsschutz fir freigelegte Betonstéhle

« als Haftbriicke zwischen Altbeton und aufzubringendem
Reparaturmortel

Produkteigenschaften

EuroCret® MKH

« erreicht eine sehr gute Haftung auf Stahl und Beton
« ist Korrosionsschutz und Haftbriicke in einem

« ist fr innen und aul3en geeignet

« fir Wand, Decke und Boden

« ist chloridfrei

« ist chromatarm geman Direktive 2003/53/EG

Verarbeitung

1. Vorbereitung

Hafthemmende Teile entfernen. Es empfiehlt sich, die Oberflache
mit Sand-, Hochdruckwasser- oder Kugelstrahlen so
vorzubereiten, dass grobe Gesteinskdrner erhaben sicht-

bar sind. Dies gewéhrleistet eine ausreichende Aufrauung des
Untergrundes. Die Abreif3festigkeit muss im Mittel =2 1,5 N/mm?2
(kleinster Einzelwert = 1,0 N/mm?) betragen. Schadstellenrander
sind in 45° abzuschragen. Freiliegende Bewehrung ist geman
Reinheitsgrad SA 2,5 —EN ISO 12944 -4 zu strahlen. Der
Untergrund muss frei von korrosionsférdernden Bestandteilen wie
z. B. Chloriden sein.

2. Wasseranspruch
EuroCret® MKH mit max.30 % Wasser, das hei3t mit max.
7,50 | Wasser je 25-kg-Sack anmischen

3. Mischen

Gemischt wird EuroCret® MKH vorzugsweise in einem
Zwangsmischer. Bei Handriihrgeraten darauf achten das
gegenlaufige, ineinandergreifende Handrihrwerke verwendet
werden. Zunachst sind 4/5 der genannten Wassermenge
vorzulegen, danach der Trockenmortel. Nach kurzem Anmischen
von etwa 2 Minuten wird bei Bedarf das restliche Wasser
nachgelegt und weitere 2 Minuten lang gemischt, bis eine
homogene, klumpenfreie und verarbeitungsgerechte Konsistenz
erreicht ist.

4. Aufbringen

- als Korrosionsschutz:

Der Auftrag erfolgt in zwei Arbeitsgéngen:

« EuroCret® MKH satt mit einem geeigneten Pinsel auf den
entrosteten Bewehrungsstahl auftragen.

» Nach ca. 60 Minuten, wenn der erste Arbeitsgang
pinselfest und tragfahig ist, nochmals satt auf die erste Schicht
auftragen. Fur einen ausreichenden Korrosionsschutz ist eine
Mindestschichtdicke von 1mm einzuhalten

- als Haftbriicke:

« Der Untergrund ist bis zur Sattigung vorzuwéassern, stehendes
Wasser muss entfernt werden. Die angemischte
EuroCret® MKH Haftberiicke wird mit einer Burste oder einem
Besen in den noch mattfeuchten Untergrund eingebracht. Die
anschlieRende Beschichtung mit EuroCret® Mérteln muss frisch
in frisch, gemaf den Angaben der Technischen Merkbléatter
erfolgen. Bereits abgetrocknete Haftbriicke muss entfernt und
neu aufgetragen werden.

5. Hinweise

« EuroGrout® MKH nicht ohne zusétzliche MaRnahmen bei
Temperaturen unter + 5°C bzw. Gber + 30°C verarbeiten

« Die von uns getatigten Verarbeitungshinweise geben wichtige
Hinweise, ersetzten aber nicht die fiir Betonsanierungsarbeiten
erforderlichen Bauzustandsanalysen und Planungsleistungen.

Verbrauch

25 kg Trockenmortel ergeben etwa 18,5 Liter Frischmortel.
ca. 3,0 - 3,7 kg je m? Stahloberflache (Korrosionsschutz)
ca. 1,6 - 2,2 kg je m? als Haftbriicke

Lagerung

Kdihl, trocken, direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. Es
empfiehlt sich der Verbrauch innerhalb von 12 Monaten
(Herstelldatum siehe Sackaufdruck).

Lieferform
25 kg Papier/PE-Séacke
42 x 25 kg = 1.050 kg je Euro-Tauschpalette
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Technische Daten Weitere Produkte
EuroCret® MKH Fur nachfolgende Beschichtungsarbeiten steht ein umfangreiches
Sortiment von Reparaturmérteln von P & T zur Verfligung:
Druckfestigkeit = 10 N/mm?
1, 7 und 28 Tage > 15 N/mm2 - EuroCret® Grob- und Feinmortel gem. EN 1504-3, R3
> 30 N/mm2 - EuroCret® HSF faserverstarkt und sulfatbestandig
Biegezugfestigkeit > 2,5 N/mm2 - EuroCret® 20 HD gemaf EN 1504-3, R4
1, 7 und 28 Tage > 4.0 N/mm? - EuroCret® Unispachtel, auch beschleunigt
25,5 N/mm?2 L . A .
Haftzugfestigkeit > 1.5 N/mmz Die hier genannten technischen Daten sind in Priifzeugnissen
28 Tage ' dokumentiert und kénnen angefordert werden
Konsistenz Weich plastisch
v - e T EuroCret® MKH entspricht der EN 1504-7
HEOE Mg S : oo G o M!nu:en EuroCret® MKH wird durch eine
+30°C z:' 40 M::Et:: akkreditierte und zertifizierte Prifstellen
Verarbeitungstemperatur + 5°C bis + 30°C fremddberwacht
Baustoffklasse E

Die in diesem technischen Datenblatt angegebenen produktspezifischen technischen Daten beruhen auf Laborwerten. Ermittelt wurden
diese bei einer Anwendungstemperatur von +20 °C. Bitte beachten Sie, dass die Werte im Anwendungsfall variieren kénnen. Angegebene
Farben entsprechen einem optischen Mustereindruck, Farbtonschwankungen sind nicht auszuschlief3en. Wir empfehlen, fur den Einzelfall
die Eignung der Produkte vor Anwendung zu priifen. Die auszufiihrenden Arbeiten sind nach den einschldgigen und zum Zeitpunkt der
Ausfiihrung geltenden Empfehlungen, Richtlinien, DIN/EN-Normen und deren erganzenden Merkblatter vorzunehmen.

Mit dem Erscheinen dieses Datenblattes werden friilhere Ausgaben ungiiltig. 06/2021
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